MINISTERIO DA FAZENDA
PRIMEIRO CONSELHO DE CONTRIBUINTES
PRIMEIRA CAMARA

ARG
Processon®. : 11020.001.286/98-15
Recurso n°. o 117.341
Matéria: - IRPJ E QUTROS - Exercicio de 1994
Recorrente . GRENDENE S.A.
Recorrid . RJem Porto Alegre - RS
Sessdo de . 23 de setembro de 1998
Acdrdao n°. ;. 101-82.304

IRPJ - OMISSAO NO REGISTRO DE RECEITAS.

AUDITORIA DA PRODUCAO. CONSUMO DE MATERIA-
PRIMA. ENTRADA DE INSUMOS. SAIDA PRODUTOS
ELABORADOS. ESTIMATIVA. Excepcionados 0s casos que
tenham por base presungdes expressamente previstas em
disposi¢Ges legais, qualquer outro lancamento tributdrio que
considere ocorrido omiss@o no registro de receitas, deve repousar
em elementos concretos, objetivos, solidos em sua estruturagfio, ¢
tecnicamente consistentes. Arbitramento da producdo calcada tédo
somente no consumo de matéria-prima, ndo se reveste dos
elementos essenciais, principalmente quando a prova produzida
ponha em davida a relagdo insumo-produto utilizada como base do
trabalho de auditoria fiscal.

Recurso voluntario conhecido e provido.

Vistos, relatados e discutidos os presentes autos de recursos interpostos por
GRENDENE S.A..

ACORDAM os Membros da Primeira Camara do Primeiro Conselho de
Contribuintes, por unanimidade de votos, DAR provimento ao recurso voluntario, nos termos

do relatério e voto gue passam a integrar o presente julgado.
E SON P REIRZ RIGUES

RELATOR
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FORMALIZADO EM: 2 Q JAN 1999

Participaram, ainda, do presente julgamento, os Conselheiros: JEZER DE OLIVEIRA
CANDIDQO, FRANCISCO DE ASSIS MIRANDA, KAZUK! SHIOBARA, RAUL PIMENTEL,

SANDRA MARIA FARONI e CELSO ALVES FEITOSA.
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RELATORIO

GRENDENE S.A. pessoa juridica de direito privado, inscrita no C.G.C. -MF sob

o n°® 87.075.560/0001-93, ndo se conformando com a decisdo que lhe foi desfavoravel,

proferida pelo titular da Delegacia da Receita Federal de Julgamento em Porto Alegre -

RS que, apreciando sua impugnagéo tempestivamente apresentada, manteve, em parte, a

exigéncia do crédito tributario formalizado através dos Autos de Infracdo de fis. 18/19,

23724, 28/29, 34/35, ¢ 40/41, recorre a este Conselho na pretensdo de reforme da

mencionada decisdo da autoridade julgadora singular.

A peca basica de fls. descreve as irregularidades apuradas pela Fiscalizagdo

nestes termos:

“1 - OMISSAO DE RECEITAS

OMISSAQ DE RECEITAS

Valor apurado conforme descrito no Termo de Verificacdo em anexo.”

da peca impugnativa de fls. 51/92, foi proferida decisdo pela autoridade julgadora

monocratica, cuja ementa tem esta redagéo:

“. PERICIA — Reconhecida a necessidade de pericia, as margens de tolerancia
para a utilizacdo dos dados que permitam a avaliac&o do consumo de insumos €
producdo realizados devem ser incorporadas aos calculos realizados pela
fiscalizacao

- ERROS NOS REGISTROS - Demonstrada a incorrecdo nos registros de
entrada da matéria prima, quanto ao més de sua entrada nos estoques, o reflexo
deste no inventario deve também ser aceito, principalmente tendo em vista todos
os indicios que demonstram a coeréncia de tal procedimento,
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- AUDITORIA - Corrigidos os pontos levantados pela pericia @ mais os dados
referentes as entradas de matéria-prima e inventarios, é valida a utilizacdo de
procedimentos de auditoria de producao para avaliagcdo das compras e produgéo
da contribuinte,

- PIS — Deve ser realizada a retificagdo de oficio do Auto de Infrac&o referente ao
PIS, devido a determinacao da MP 1490/96 e Parecer MF/SRF/COSIT/DIPAC n°
156/96.

- MULTA DE OFICIO. REDUGCAO - As penalidades de 100% aplicadas sobre
parcelas de impostos devidas e ndo pagas, devem ser reduzidas para 756% em
virtude do art. 43 da Lei 9.430/96 té-las tornado menos gravosas.

ACAQ FISCAL PARCIALMENTE PROCEDENTE.”

Cientificada dessa decisdo (AR de fls. 567), a contribuinte ingressou com recurso

para este Conselho, protocolizado no dia 17 de junho de 1998, sustentando em sintese:

a) o raciocinio utilizados pela autoridade “a quo” possui dois grandes e insanaveis
defeitos, quais sejam: i) a conclusdo da pericia, ao declarar invdlida a aplicacdo da
formula matematica adotada para apuragdo da produgdo, ndo se limita a considerar
indevidos os desvios contidos na margem de erro, mas desvios maiores também, tendo
em vista a composi¢do das grades de vendas; e ii) como todo o resto, com excec¢do da
questdo relativa as 500 toneladas de resina, o caiculo de consumo dos insumos foi

baseado exclusivamente na férmuia matemdtica que a Pericia declarou inaplicavel;

b) o fato consistente em que o consumo de insumos apurados no trabalho de
auditoria tiveram como origem a formula matemética, conforme demonstrado, e tais
valores supostamente correspondendo a omissdes de receitas, estdo contidos as fls. 34 ¢
63, que alegadamente demonstram o consumo ndo registrado de resina ¢ de compostos

elaborados a partir da resina, bem como os valores submetidos a tributagéo;
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¢) a decisdo recorrida, portanto, busca na pega basica os elementos que a pericia
considerou sem valor, porque obtidos a partir de uma férmula imutavel, que ndo

corresponde aos fatos da producfio, como esta claro nas consideragdes que transcreve;

d) como cabalmente demonstrado, a recorrente fazia o controle a partir do estoque
inicial do ano-calendario, com as movimentagdes de entradas e saidas registradas pelos
documentos respectivos, as quais, em decorréncia de erros de lancamentos, poderiam
gerar diferencas no estoque de um més para outro, diferencas essas decorrentes,
provavelmente, de mercadorias em tréansito, no final de cada més, ou de antecipag¢des ou

posterga¢des de langamentos no Livro Registro de Inventario séo ajustadas na contagem

fisica anuali;

e) o consumo ndo registrado de resina acusa pequenas sobras ou faltas,

verificadas em cada més, que se compensam no periodo anual, como ficou

demonstrado;

f) ao adotar um critério que despreza os saldos de matéria prima dos meses em
que ouve, deixando de imputd-los nos meses seguintes, distorce completamente a
realidade dos fatos, sendo conveniente mencionar que caso semelhante ja foi apreciado

por este Colegiado, conforme Acorddo 101-89.501, de 1996, cuja ementa transcreve;

g) ¢é farta, mansa e pacifica a jurisprudéncia deste Conselho, em casos

semelhantes ao presente, em que foram apurados valores supostamente devidos, a partir
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de auditoria da producfio, sendo invocados, nesta oportunidade, as diversas decisdes

cujas ementas estdo transcritas as fls. 588 a 593.

E O RELATORIO
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Conselheiro SEBASTIAO RODRIGUES CABRAL, Relator:

O recurso foi manifestado no prazo legal. Conhego-o0 por tempestivo.

Deve ser consignado, de plano, que tanto a recorrente quanto a autoridade
julgadora monocratica, estdo acordes sobre a complexidade que encerra o processo
produtivo objeto de andlise por parte da Fiscaliza¢do, € mesmo que o ponto nodal da

questdo colocada para julgamento diz respeito, essencialmente, sobre matéria de fatica.

Segundo entendimento esposado pela decisdo recorrida, para o deslinde da

controvérsia € suficiente que se responda as questdes:

“1. E possivel a utilizacdo de uma férmula matematica para a avaliacdo da
producéo realizdvel a partir da matéria-prima existente?

2. Caso positivo, a férmula utilizada pela fiscalizacdo seria adequada para tal
finalidade?

3. Com qual precisdo se pode utilizar tal recurso?

Com o objetivo de justificar a ado¢do de formula matematica para avaliagdo do
processo produtivo, a autoridade “a quo” pondera que qualquer processo fisico admite
utilizacdo de tal modelo, bastando que se conheca “ ... suficientemente bem as variaveis

envolvidas, a relagdo entre a matéria-prima (...) € a quantidade de produto obtido (...),

desde que adequadamente consideradas as varidveis relevantes € os seus respectivos

desvios.”
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Reconhecendo que para avaliagdo da produgdo foram utilizados registros
constantes dos assentamentos contabeis mantidos pela recotrente, a autoridade julgadora

singular elenca como problemas enfrentados:

1) falta de controle fisico mensal do inventario;

i)  registro, em €poca inadequada, incorreta, da entrada de produtos;
i)  “variabilidade intrinseca da relagdo insumo/produto;

iv)  desconsideracdo das perdas no processo produtivo.

Como forma de superagdo dos obstaculos apontados, segundo registrado as fls.

501/502, os caminhos percorridos foram:

a) “ ... admitindo-se (...) como verdadeiros seus registros de inventério,
onde os mesmos ndo se demonstram mcorretos”, vez que, segundo
entendimento esposado, o abandono da escrituracdo € conseqiiente
arbitramento do lucro, seria “medida dréstica e de duvidosa justica”;

b) refazimento dos registros contdbeis relacionados com a entrada de
produto, considerada a data que, segundo a Fiscalizacéo, deveria ser a
apropriada;

¢) foram estabelecidos limites para possiveis variagdes da relacdo
insumo/produto;

d) a perda no processo produtivo foi admitida como nula.

O objetivo proposto no trabalho da Fiscalizacfio estd evidenciado nas assertivas

constantes do trecho abaixo reproduzido:

“30. A base do lancamento guerreado é a confrontacdo da
quantidade fisicamente possivel de ser produzida em face da matéria-prima
absorvida dos estoques. Tudo se centra em um problema fisico, material, que
poderia ser medido diretamente, mas que ndo encontrou respaldo na

contabilidade que declaradamente ndo se utiliza da conferéncia fisica dos
estoques para realizacdo do inventario mensal.

31. Sendo questionaveis os valores registrados, foi dada
relevancia ao que se poderia obter fisicamente a partir dos valores
matematicamente calculados. A determinacao da omissao de receita passa a ser
fundada em uma relacido matematica desc

At
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portanto a possibilidade material de produzir o fator essencial para determinacéo
da receita omitida.

32. A nota fiscal de entrada, datada de 26 de marco de
1993, compunha as entradas no més de marco, do ponto de vista contabil, ndo
fisico; da mesma forma, também contabilmente, deveriam estas entradas fazer
parte do inventario de estogues do mesmo més. A fiscalizacdo considerou que
havia a irregularidade expressa no registro de entrada, mas o registro de
inventario feito pela contribuinte deveria ser comprovadamente infirmado por
presuncao juns tantun.(SIC)

33. O raciocinio da fiscalizagéo, do ponto de vista contabil esta
perfeito. Entretanto, no caso presente, o que tem que prevalecer é a realidade
fisica possivel, e neste sentido, o alegado pela contribuinte tem mais
verossimilhanca. Assim, os indicios carreados pela contribuinte serviriam para
criar presuncao contraria a do inventario registrado.

A autoridade julgadora monocratica afasta a pretensdo da pessoa juridica autuada,
no sentido de que fosse adotado o periodo anual para aferi¢do das varia¢bes ocorridas,

fazendo consignar:

“39. O enfoque que a impugnante pretende dar aos dados, com base na
totalizacio anual das variagdes, ndo é aceitavel. Sendo mensal a apuragio do
imposto de renda, ela tem que realizar a apuragdo de consumo de matérias-
primas e vendas de produtos, com todas as conseqiiéncias decorrentes de tal
obrigacdo. Nao realizou o controle integrado de estoques, e também né&o
realizou a contagem fisica destes, pretendendo ver os alegados erros na
apuracdo documental do inventario diluidos no somatério anual do consumo néo
registrado de resina; deseja se beneficiar de sua torpeza quando a partir de seus

SRS
. A 2
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registros, matematicamente, se verifica a exigéncia de irregularidades em
compras de insumos ou venda de produtos.

40. Na fl. 3232, toma o valor do consumo nac registrado de todo o ano (5,%)
para argumentar que este se enconira dentro das margens de variacdes
possiveis (-11% a +9%), novamente se afastando da sua condigcdo de declarante
pelo lucro real, pela qual todas as apuracGes deveriam ter sido realizadas

hut i
mensalmente.

41. Inaceitavel tal pretensédo, sob pena de se estar inviabilizando a correta
apuracdo do tributo em bases mensais, pois, em assim sendo, bastaria que se
alegasse as possiveis correcées obtidas com o fechamento anual dos
inventarios contrariando o gue impunha a legislacao fiscal para o levantamento

de inventario.”
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Promovidas as alteragdes que a autoridade julgadora de primeiro grau entendeu

oportunas, as explicagcdes julgadas necessarias constam da conclusdo as fls. 507/508,

“verbis”:

“44.1 Considerando que as alteragcbes do inventario, nos meses em que a
fiscalizac&o registrou as entradas , anulariam o efeito destas entradas na apuracio
do consumo registrado de insumos dos compostos de PVC, referentes a resina de
codigo n° 8305447801, a simples exclusdo das 500t em marco e inclusdo em maio
na tabela demonstrativa, as fls. 2829/2831, ja é suficiente para corrigir o
langcamento no tocante a esse insumo, 0 que resultaria na alteracdo da tabela. A
partir dessa modificagcdo, foi construida a tabela 01 em anexo, contemplando
somente o insumo citado, com os reflexos das alteracées no consumo ndo
registrado deste. Com base nessa tabela, foi refeita a tabela de fl. 2832, de nimero

44 2 Mais ainda, considerando-se os limites de variabilidade determinado pela
pericia de —11% e +9% e desprezando a perda (conforme conclusdo da pericia),
constréi-se a tabela 03 do Anexo, onde verificamos a faixa dentro da qual se
deveria encontrar 0 consumo registrado de resina. Nos meses em que o valor de
consumo registrado fica fora da faixa, determina-se 0 consumo néo registrado de
composto, pela diferenca entre o registrado e o limite do qual este mais se

aproxima.

44.5. Para as omissdes de vendas, utiliza-se o valor unitario médio a partir das
quantidades vendidas de cada produto langados nas notas fiscais dos meses em
que se apuraram as omiss0es, considerando-se, no entanto, os vaiores dos
descontos incondicionais nesta apuracéo, conforme fls. 3255/3299.

446 As omissbes de compras de compostos de PVC foram avaliadas para
obtencio da base de célculo da mesma forma utilizada pela fiscalizacio, restrita,
eandn ualarandae nalae nAatae

rantiidn  ane maecae da innairn inllha a nAavamhrn
COMUGO, a0s MESses Ge janeiic, juind € NoVeMmoIo, senGo vaioragGas peias noas

3

fiscais referentes a dltima compra registrada pelo contribuinte, efetuada
anteriormente ao encerramento do més. A tabela 05 aponta os valores e nimeros
da notas fiscais utilizadas como referéncia e o total de cada més, da mesma

maneira feita no langamento.

44.7 Por fim, as omissdes de compras de resina de PVC se situaram nos meses de
janeiro, maio, junho, julho, agosto e novembro, tendo sido utilizado 6 mesmo critério
para atribuicdo do valor de compra relativo aocs compostos no paragrafo anterior.
Também da mesma forma que para os compostos, a tabela 06 informa os nimeros
de notas fiscais, seus valores e o total referente as compras de cada més.”

A FUNDACAO DE CIENCIA E TECNOLOGIA, através do Laudo de fls.

263/275 (doc. 45), em respostas aos diversos quesitos que lhe foram formulados,

consignou dentre outras: f
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“Determinacdes de laboratdrio concernentes a densidade aparente do produto
pronto da linha RIDER d&o um valor 0,27 g/cm?,

A matéria prima da qual sdo obtidos os produtos apresenta densidade em torno de
1,20 g/em?,

A diferenca de densidade, portanto, da matéria prima para o produto pronto € de
0,93 g/cm?®. Assim, 2 matéria prima virgem (PVC) apresenta uma densidade 4,4
vezes maior do que o produto acabado.

Ao acompanharmos as operagbes de producgdo da maquina n°® 205 da Fabrica n° 4,
escolhida aleatoriamente, verificamos que ndo é possivel manter, com precisao,
inalteraveis todas as varidveis que governam o processo de injecéo.

As inlmeras variaveis séo interdependentes e onde uma se alterar, exige correcéo
das demais. Em conseqgiiéncia provoca alteragio na quantidade de material
injetado em cada peca, ou seja, € impossivel manter a mesma densidade e por
conseguinte é impossivel manter o mesmo peso da pega.

.............................................................................................

Tomou-se aleatoriamente, os seguintes numeros de cor preta e de cor azul, do
mesmo modelo, na mesma injetora n® 209 e obtivemos os seguintes pesos, em
gramas:

Observe-se que em todos os tamanhos comparados, o peso do caicado de cor
preta € maior do que o de cor azul. Isto revela que, o tipo de pigmento utilizado para
dar cor ac calgado, interfere na densidade aparente, ou seja, interfere no peso do
calgado.

O equipamento de injecdc constitui aigo complexo e que requer inumeras
regulagens, estando, além disso, sujeito a inUmeros fatores tais como os que ja
foram mencionados na resposta do quesito n® 7.

Em face do acima exposto, quaiquer aiteracdo em quaiquer um dos fatores podera
provocar modificacées no produto injetado, como por exemplo, variagéo de peso,

a o~

como ja visto na resposta ao quesito n® 3.

Deve-se ressaltar, ainda, que mesmo mantendo constantes os mesmos fatores, no
decorrer dos giros da maquina observam-se alteragées de peso dos produtos

injetados.
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O COVERLINE, uma vez eliminada a parte do substrato que é constituida de tecido
de algodao, pode, deniro de determinadas proporcdes, ser utilizado em mistura

com matéria prima virgem ou misturada com outro composto. Segundo informagées
do préprio técnico encarregado da producdo, o material recuperado do

COVERLINE pode ser utilizado, com seguranga, em até 3°% sobre o peso do
material virgem. Nestas condicbes, a GRENDENE S A. esta procedendo o

aproveitamento do PVC contido no COVERLINE.

Na resposta ao quesito n°® 2, expomos os erros cometidos quando se usa o
parametro contido na ficha técnica para calcular o peso da matéria prima nos pares
de calgados que fazem parte de uma grade qualiquer e ndo o peso real medido na
mesma grade. Projetando-se para a produgéo completa de um ano, os erros acima
referidos se propagam e néo reveiam com exatiddo o balanco real, entre a matéria
prima que sai do almoxarifado para a producéo e a que sai como produto acabado
na expedicdo.”

Também o INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS — IPT, conforme se
constata as fls. 277/287, emitiu Laudo avaliando o processo produtivo mantido pela

recorrente, tendo chegado as conclusdes que abaixo estdo reproduzidas:

“a) A tecnologia empregada pela empresa conjuga a a¢do de um agente
expansor e de ar comprimido, para obter os solados de PVC expandido em
injetoras que foram transformadas. Os sistemas de controle dessas maquinas
ndo sdo suficientemente precisos, tal que possibilitem a obtencio de solados
com massas uniformes. Portanto ha variagdo de massa entre solados de
mesmo namero produzidos na mesma maquina € no mesmo molde.

b) Os moldes de aco sdo usinados um a um pelas ferramentarias, e deste modo
apresentam pequenas diferencas entre si, sendo assim ha uma variagio de
massa entre solados de mesmo namero, de calgados produzidos na mesma
magquina, mas em moldes diferentes;

¢) A empresa emprega diferentes maquinas em sua linha de producéo, algumas
modernas e outras antigas, convencionais, que foram adaptadas, Por melhores
que sejam feitos os controles e ajustes do equipamento, dificiimente se
consegue opera-los sob as mesmas condicdes. Portanto ha variacao de massa
entre solados de mesmo numero produzidos no mesmo molde, mas em
maaquinas diferentes;

d) Como consequéncia das condicées (b) e (c) anteriores verifica-se que ha um
sinergismo negativo entre as maquinas e os moldes, quando se analisa as
diferengas entre conjuntos magquinas/moldes. Como consequéncia ha uma
variacio de massa entre solados de mesmo nimero produzidos em moldes e

em maquinas diferentes;
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e) Os pigmentos e outros aditivos tém caracteristicas fisicas distintas, e suas
concentracdes na massa polimérica dependem da cor do produto. Portanto ha

uma variacdo de massa entre solados do mesmo numero produzidos no
mesmo molde e na mesma maquina, mas em cores diferentes;

f) Os valores nominais de massa dos solados constantes das fichas técnicas séo
calculados como sendo a massa média dos solados do primeiro lote de
fabricacdo de um produto. Porém, a distribuicdo das grades para venda ndo é
uniforme e pode alterar-se bastante ao longo do tempo Desta forma ha
diferencas grandes entre os valores de massa dos solados das diversas
arades de um produto e o valor nominal de massa da ficha técnica 9 (relacdo
insumo/produto) do solado deste produto;

g) Como consequéncia do item (f), os valores nominais de massa constantes
das fichas técnicas (relacdo insumo/produto) devem ser usados apenas como
referéncia, pois eles ndao representam a massa média real dos solados
fabricados.” (Grifos do original)

13

Ndo satisfeita como os pronunciamentos técnicos retro mencionados, a autoridade

julgadora singular determinou fosse realizada pericia, cujo laudo esta as fls. 312/353,

sendo certo que a maioria das respostas se aproximam daquelas fornecidas nos dois

laudos anteriormente emitidos, cabendo aqui reproduzir tdo somente o item relacionado

com a conclusdo a que chegaram:

‘Em funcdo de todos os levantamentos e principalmente nas Andlises de
Resultado 08 e 09, que apnonta os valores médios dos pesos de determinados
modelos de calcados nos diversos tamanhos, cores e maquinas que os
produziram no periodo em que foram efetuadas as medicdes e os compara com
os valores das relagdes insumo/produto, temos uma idéia de quanto estariamos
nos desviando da realidade se utilizAssemos estas relacfes para medir o
consumo de PVC na produ¢éo dos modelos analisados.

Destaque-se também o reaproveitamento dos retalhos de coverline, em torno de
5% em relacdo ao peso do calgado. Este fato podera reduzir a aquisicdo do
composto de PVC virgem nesta mesma propor¢do, mas, obviamente, nunca
podera acarretar aumento desta aquisicdo. Quanto as perdas de composto de
PVC durante o processo produtivo, caso se tenha empregado algum percentual,
este valor devera ser desconsiderado, pois como ja explicado em quesito
anterior, essas perdas sdo praticamente nulas.

Desta forma, a partir das analises de resultado, ja embutido o percentual de
recuperacdo de coverline e empregando uma margem de seguranca de 20%
sobre os maiores desvios encontrados [-(4,03 + 5)% e + 6,84%], arredondando,
chegaremos a uma margem de desvio de =11 % a + 9 %, dentro da qual
poderéo ser perfeitamente empregados os valores das relagdes insumo/produto
para cada modelo de calcado, desde que se observe a ressalva de que sempre

que se encontrar um desvio acima destes valores devera ainda ser verificada a
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distribuicdo dos tamanhos vendidos, ou seja, verificar se ndo estd ocorrendo
uma concentracio de vendas acima do normal em tamanhos grandes ou
pequenos para um mesmo modelo, para entdo se apontar o desvio como
justificAvel ou ndo.”
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A despeito de todas essas manifestagdes técnicas, como se constata, a autoridade

julgadora monocratica procurou justificar a adogdo do método utilizado para avaliagdo

do processo produtivo, introduzindo alteragdes com vistas a corrigir, mesmo que

parcialmente, os graves erro introduzidos com a utilizagdo de pardmetros rigidos,

constantes, quando restou comprovado a inviabilidade de tal metodologia.

Com razdo a recorrente quando, invocando jurisprudéncia emanada deste

Colegiado, afirma textualmente:

“44 O que diferencia o caso julgado no Ac. 101-86.788 do caso objeto do
presente recurso é que neste houve prova, inclusive pericial, e essa prova
pericial comprovou que a presuncdo criada pela Fiscalizacdo ndo pode ser
admitida poraue foi construida a partir de uma premissa falsa, norque colide com
os fatos.

O processo produtivo, conforme cabalmente demonstrado pelos laudos técnicos
e pelo laudo pericial, ndo permite tal presuncdo. Sio inimeros os fatores que
determinam a variagdo na quantidade de matéria-prima necessaria a produgéo
de cada par de calcado.

Tamanha é a variagdo (oscilacéo) que seria até mesmo impossivel a produgéo
intencional de dois pares idénticos.

Conforme comprovado na pericia, em todas as coletas de dados realizadas,
sempre houve diferenca de peso, o que indica que necessariamente em cada
calcado séo usadas diferentes quantidades de matérias-primas.”

Em sintese, a vulnerabilidade do método utilizado para avaliagdo do processo

produtivo € evidente, tornando os resultados apurados, portanto, inconfiaveis para os

fins a que se destinam.
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E farta a jurisprudéncia deste Conselho que consagra o entendimento de que no
caso de omissdo no registro de receitas, quando apurada através de auditoria de
producdo, deve repousar em elementos concretos, objetivos, que sejam sélidos em sua
estruturacdo, descabendo o arbitramento efetuado com base tdo somente no consumo de
determinada matéria-prima, principalmente quando utilizada férmula matematica que
ndo forneca a necessaria seguranca quanto aos resultados alcangados. Vale dizer, a
tributagdo por presungéo, inexistindo expressa previsdo legal, s6 prevalece quando os
elementos coihidos pela FFiscalizagdo permitirem concluir, com certeza mafastavel, que

efetivamente recursos foram movimentados a margem da escrituracio.

Voto, pois, no sentido de que seja dado provimento ao recurso voluntario

mterposto pelo sujeito passivo.

Sala das Sessdes - DF, 23 de setembro de 1998
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INTIMACAO

Fica o Senhor Procurador da Fazenda Nacional, credenciado junto a este
Conselho de Contribuintes, intimado da decisdo consubstanciada no Acérddo supra, nos

termos do paragrafo 2° do artigo 44, do Regimento Interno, aprovado pela :Portaria
g p p

Ministerial n®. 55, de 16 de marco de 1998 (D.O.U. de 17.03.98).

Brasilia- DF,em  2Q jAN 1999
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